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TI - Additive for concrete pigments - mfd. by mixing glycol soln. of 
bio: polymer, e.g. polysaccharide, and aq. lignin sulphonate 
soln. , and adding wetting agent and preservative 

DC - A93 E12 L02 

PA - (GRUT/) GRUTER H 

IN - GRUTER HJ 

MP - 2 

PN - DE3709909-A 88.10.06 (8841) 
DE3709909-C 89.11.02 (8944) 
PR - 87.03.26 87DE-709909 

AP - 87.03.26 87DE-709909 87.03.26 87DE-709909 

IC - C04B-014/00 C09B-067/46 C09C-003/10 

AB - (DE3709909) 

Prodn. of an additive (I) for concrete pigments comprises (a) 
prepn. of a non-satd. soln. of a micro-organic biopolymer (II) in 
a glycol at 35-75 deg. C, (b) a 30-min. wetting and swelling phsa 
phase followed by stirring, (c) prepn. of 30-70% of the final 
amt. of neutral water, (d) combining solns . (a) - (c) so that (II) 
makes up 1-3 wt . % of the intended amt. of (I), leaving to swell 
for 15-30 mins. and then stirring, (e) dissolving powdered lignin 
sulphonate (3-5 wt. % of final wt . of (I)) in another 70-3 0 wt . % 
water to give a soln. of pH 7-8, (f) combining solns. (d) and 
(e) , with a copolymer-based wetting agent or a Na salt, depending 
on pigment tpe, and (g) addn. of PhHg-oleate based preservative. 

Pref . (II) is based on polysaccharide; neutral water for 
(c) is prepd. with anhydrous soda; sodium-based lignin sulphonate 
is used in (e) ; polycarboxylic acid copolymer or Na salt of a 
polymeric carboxylic acid is used in \i ) ; a 30% soln. of 
PhHg-oleate is used. 

ADVANTAGE - The process eneables the advantages of aq. 
pigment suspensions to be exploited, with improved storage 
stability w.r.t. prior-art systems. Larger amts. of oxide 
pigments, regnerate, carbon-black, etc. can be incorporated and 
sedimentation is delayed. (3pp Dwg.No.0/0) 
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(St) Verfahren zur Herstellung eines Zusatzstoffes fur Betonfarben 

Ein Verfahren zur Herstellung eines Zusatzstoffes fur Be- 
tonfarben. der die tagerstabilitat von Betonf3rben erhdht, 
umfafct die folgenden Schritte: 

a) in einem auf 35 bis 75° C erwarmten Glykol wird ein mikro- 
organisches Biopolymer unterhalb der Sattigungsgrenze 
gelost. 

b) anschlieBend folgt eine Benetz- und Quellphase von ca. 
30 Minuten mit anschlieBendem Auf ruhren, 

c) es wird Wasser mit neutralem pH-Wert in einer Menge 
von 30 bis 70% der vorgesehenen Gesamtwassermenge 
hergestellt. \ 

d) die gem§3 a) bis c) H6rgestel)ten Losungen werden in 
einem Verhaltnis zusammengefugt, bei dem der Ante: : des 
Biopolymer 1 bis 3 Gew.-% de- vorgesehenen Gesamtrr.en- 
ge des Zusatzstoffes ausmacht, und ruhen fur eine weitere 
Quellphase von 15 bis 30 Minuten mit anschlieBendem Auf- 
ruhren, 

e) in einer weiteren Wassermenge von 70 bis 30% der vorge- 
sehenen Gesamtwassermenge wird ein pulvnges Ligninsul- 
fonat in einer Menge gelost, die 3 bis Gew.-% der vorgese- 
henen- Gesamtmenge des Zusatzstoffes ausmacht, und der 
pH-Wert dieser Losung wird im wesentlichen auf 7 bis 8 ein- 
gestellt, 

f) es werden unter Vorlage eines Netzmittels auf der Basts 
von Mischpolymerisaten oder - je nacK Farbtype • eines Na- 
triumsalzes die gemaB d) und e) gefundenen Losungen zu- 
sammengefugt und 

g) es wird ein Konservierungsmittel auf der Basis eines Phe- 
nylquecksilberoleats hinzugef ugt. 
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Patcntanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Zusatzstoffes 
fur Betonfarben. dadurch gekennzeichnet, daB 

a) in einem auf 35 bis 75 C C erwarmten Glykol 
ein mikroorganisches Biopolymer unterhalb 
der Sattigungsgrenze gelost wird, 

b) anschlieQend eine Benetz- und Quellphase 
von ca. 30 Minuten mit anscl.!ieBendem Auf- 
ruhren folgt. 

c) Wasser mit neutralem pH-Wert in einer 
Menge von 30 bis 70% der vorgesehenen Ge- 
samtwassermenge hergestellt wird, 

d) die gemaB a) bis c) hergestellten Losungen 
in einem Verhaltnis zusammengefugt werden, 
bei dem der Anteil des Biopolymer 1 bis . 3 
Gew°/c der vorgesehenen Gesamtmenge des 
Zusatzsioffes ausmacht. und ruhen fur eine 
weitere Quellphase von 15 bis 30 Minuten mit 
anschlieBendem Aufrtihren, 

e) in ciner weiteren Wassermenge von 70 bis 
30™ ier vorgesehenen Gesamtwassermenge 
eir, pulvriges Ligninsulfonat in einer Menge 
gelost wird, die 3 bis 5 Ge\/% der vorgesehe- 
nen Gesamtmenge des Zusatzstoffes aus- 
macht, und der ph-Wert dieser Losung im wc- 
sentlichen auf 7 bis 8 eingestellt wird, 

f) unter Vorlage eines Netzmittels auf der Ba- 
sis von Mischpolymerisaten oder — je nach 
Farbtype — eines Natriumsalzes d«e gemaB d) 
und e) gefundenen Losungen zusammengefugt 
werden und 

g) ein Konservierungsmittel auf der Basis eines 
Phenylquecksilberoleats hinzugefugt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB als Biopolymer in Schritt a) ein Biopo- 
lymer auf der Basis von Polysaccharid verwendet 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB in Schritt c) die neutrale Wasser- 
menge mit kristallwasserfreiem Soda aufbereitet 
wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB in Schritt e) ein 
pulvriges Ligninsulfonat auf Natriumbasis verwen- 
det wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB in Schritt f) ein 
Mischpolymerisat vom Typ PolycarbonsSure oder 
ein Natriumsalz einer polymeren Carbonsaure ver- 
wendet wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Konservierungs- 
mittel auf der Basis eines Phe;:\:*.iuecksilberoleats 
in 30%-iger Losung verwendet wird. 

Bcschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines Zusatzstoffes filr Betonfarben. 

Anorganische Oxidpigmente. Regenerate und RuBe 
werden zur Einfarbung von Bctoncn in Form farbiger 
Pulver eingesetzt. Sie sollten alkalibestandig gegen Ze- 
ment sowie UV-bestandig und wetterfest sein: F.s sind 
verschiedene Verfahren zur Zugabe dieser Pigmente 
bekannt, die sich in drei Gruppen zusammenfassen las- 



' 09 909 

2 

sen. 

ZuniJchs f ist cs bekannt, Farbpigmcntc in Pulvcrfonn 
zuzugeben. Angesichts der het-*c Oblichen, relativ kur- 
zen Mischzciten von Betonen schlieBt sich in Pulver- 

5 form zugegebene Pigmentfarbe nicht ausreich^nd auf. 
So betragt etwa bei betonverarbeitenden Maschinen 
zur Herstellung von Pflastersteinen oder Bodenplatten 
der Arbeitstakt in der Regel nur 10 bis 20 Sekunden und 
die Mischzeit der Betone in erdfeuchter Konsistenz ein 

10 * zwei Minuten. Jm ubrigen ist bei der manuellen Zu- 
gabe der Pigmente in Pulverform die Dosierung schwie- 
rig aufgrund unterschiedlicher Kompressivitat der Pig- 
mente und der ublicherwt.je verwendeten Dosierhilfen, 
etwa Schaufeln oder HohlgefaBen. Die Dosiermengen 

15 konnen daher bis zu 30% schwanken. Es muB daher die 
geringste Dosiermenge angenommen werden, urn eine 
ausreichende Farb to jbung zu erreichen. Alle Mehrmen- 
gen sind Verluste, die zu einem wirtschaftlichen Nach- 
teil fuhren. 

20 Bei der automatischen Zugabe ist ein erheblicher ms- 
schineller Aufwand erforderlich. Zwar ist die Dosierung 
hier genauer, da beispielsweise durch Auflockerung der 
Trockenpigmente eine genauere volumctrsche Dosie- 
rung moglich ist, ;edoch bleibt in jedem Falle dii Farb- 

25 ergiebigkeit gering. 

Sowohl bei manueller als auch bei automatischer 
Trockendosierung kommt es zu einer Staubentwicklunj- 
beim Entleeren der in Siicken angelieferten Pigmente. 
Die Sacke miissen sicher und ohne die Gefahr einer 

30 Beschadigung gelagert werden. Das Verfahren der 
Trockenpifmen'^ugabe besitzt also insgesamt erhebli- 
che Nachtene. 

Ein weiteres bekanntes Verfahren bestehl in der Ver- 
wendung einer Ausschlammung der Pigmente (Farbv 

35 lurry), einer Weiterentwicklung der Trockendosierung. 
Hier ist die Dosiergenauigkeit zwar groBer, und durch 
die wassrige Losung der Pigmente und ein in der Regel 
eingesetztes Netzmittel ist p- ch die Ergiebigkeit besser. 
Die Gefahr einer Staube Mwicklung oder Verschmut- 

40 zung im Verarbeitungsr-itrieb ist gering, und das Pro- 
blem der Entsorgung d^i Verpackungssacke entfallt. Es 
bestehen jedoch einige andere Nachteile. 

Vor allcm sedimentieren die Pigmente aufgrund ihrcs 
unterschiedlichen spezifischen Gewichts relativ schnell. 

45 Dem kann nur begegnet werden, indem ein Ruhrwerk 
kontinuierlich oder in Intervallen eingesetzt wird. Es 
sind daher zusatzliche maschinelle Anlagen erforderlich, 
deren Kosten und deren Raumbedan berflcksichtigt 
werden mussen. Eine betrachtlJci.c Wassermenge in der 

50 GroBenordnung von 30 bis 50% der Aufschlammung 
muB zusStzlich zu dem eigentlichen Farbstoff transpor- 
tiert und gelagert werden. ZusStzlich zu dem Pigment*- 
lurry muB eine Wasserzugabe erfolgen. Dies kann bei 
Verwmdung von Sandcn und Zu.* chlagen mit hoher Ei- 

55 genf' uchte dazu fuhren, daB der gewOnschte Wasseran- 
teil im Verhaltnis zum Zement uberschritter wird. Im 
ubrigen ist der Pigmentslurry nicht frostbestSndig, so 
daB eine Beheizung oder eine Zugabe von Frostschutz- 
mitteln notwendig ist. 

60 Angesichts dieser Nachteile besteht ein drittcs be- 
kanntes Verfahren darin, daB eine Wit . !ge Suspension 
der Pigmente durch den Betonverarbeiter selbst herge- 
stellt wird. Durch die etgene Suspensionsaufbereitung 
kdnncn die Farbkosten insgesamt gesenkt werden. Es 

65 kann eine solche Menge der Suspension hergestellt wer- 
den, wie sie fur die laufende Prod»»ktion bendtigt wird. 
Das Trock en pigment kann vitterungsunabhangig gela- 
gert wtrden. Die Dosiergenauigkeit ist erhdht. Die 
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Farbaufbereitung muB nicht notwendigerweise am Pro- 
duktionsort erfoigen. sondern kann auslagert werdcn. 
T r otz dieser Vorteile bestehen auch hier einige Nach- 
teilc. 

Aufgrund der unterschiedlich hohen spezifischen Ge- 5 
wichte der Pigmente sedimentiert die wassrige Suspen- 
sion in relativ kurzer Zeit. Dem kann wiederum nur mit 
einem Riihrwerk begegnet werden. Weitere Investi- 
tionskosten entstehen dadurch, daB fiir jede Farbsorte 
eine eigene Aufbereitungsanlage notwendig ist oder an- 10 
dernfalls bei jedem Farbwechsel auBerst aufwendige 
Reinigungsarbeiten notwendig werden. Auch hier kann 
es zu der berrits geschilderten Oberfeuchtung kommen, 
. wenn Sande oder Zuschlage mit hoher Eigenfeuchtig- 
keit verarbeitet werden. Wenn eine pumpfahige Sus- 15 
pension erhalten werden soil, kann in der Regel nur ein 
Feststoffanteil von 20 bis 50% aufgeschlammt werden. 

Der Erfindung liegt d : e Aufgabe zugrunde, einen Zu- 
satzstoff und tin Verfahren zu dessen Herstellung zu 
schaffen, welcher Zusatzstoff es gestattet, die Vorteile 20 
der wassrigen Farbsuspensionen auszuriutzen, anderer- 
seits jcdoch deren Lagcrstabilitat zu erhohen. 

Das erfindungsgf ~Be Verfahren zur Herstellung ei- 
nes derartigen Zusii^toffes ist dadurch gekennzeich- 
nct.daB 25 

a) in einem auf 35 bis 75° C erwarmten Glykol ein 
mtkroorganisches Biopolymer unterhalb der Satti- 
gungsgrenze gelost wird, 

b) anschlieBend eine Benetz- und Quellphase von 30 
ca. 30 Minuten mit anschlieBendem Aufriihren 
folgt. 

c) Wasser mit neutralem pH-Wert in einer Menge 
von 30 bis 70% der vorgesehenen Gesamtwasser- 
mcnge hergestellt wird, 35 

d) die gemJB a) bis c) hergestellten Losungen in 
einem Verhaltnis zusammengefugt werden, bei 
dem der Anteil des Biopolymer 1 bis 3 Gew% der 
vorgesehenen Gesamtmenge des Zusatzstoffes 
ausmacht. und ruhen fiir eine weitere Quellphase 40 
von 15 bis 30 Minuten mit anschlieBendem Aufriih- 
ren. 

e) in einer weiteren Wassermenge von 70 bis 30% 
der vorgesehenen Gesamtwassermenge ein pulvri- 
ges Ligninsulfonat in einer Menge ge!6st wird, die 3 45 
bis 5 Gew% der vorgesehenen Gesamtmenge des 
Zusatzstoffes ausmacht, und der pH-Wert dieser 
Losung im wesentlichen auf 7 bis 8 eingestellt wird, 

f) unter Vorlage eines Netzmittels auf der Basis von 
Mischpolymerisaten oder — je nach Farbtype — 50 
eines Natriumsalzes die gemaB d) und e) gefunde- 
nen Ldsungen zusammengefugt werden und 

g) ein Konservierungsmitte! auf der Basis eines 
Phenylquecksilberoleats hinzugefOgt wird. 

55 

Der erfindungsgemaBe Zusatzstoff errr.o^'icht eine 
gieichzeitige Stabilisierung von Suspensionen mit Oxid- 
pigmenten, Regeneraten und RuBen in Wasserlosung 
unterschiedlicher Hartegrade,die mit auBerst geringem 
Riihraufwand lagerstabil gehalten werden kdnnen. 60 

Mit dem erfindungsgemaBen Zusatzstoff kann voll- 
si:?ndig unabhangig von der Betonproduktion und Be- 
tonverarbeitung eine groBere Menge flOssiger Farbsu- 
spension zeitlich und raumlich getrennt hergestellt wer- 
den. Da gr6Bere Mengen einer Farbsuspension einer 65 
Farbe auf Vorrat hergestellt werden kdnnen ist nur ein 
RQhrwerk mit Aufbereiturigsbchalter notwendig, da ei- 
ne Reinigung nur in relativ groBen Intervallen erforder- 
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lich ist und daher zeit- und kostenmaBig weniger ins 
Gewicht fallt. Es r tt sich gezeigt. daB die aufbercitete 
Farbsuspension ttber ca. 6 Monate lage-stabil bleibt und 
ein sich auf der Farboberseite im Behalter bildender 
Wasserfilm von 0,5 bis 1 mm Starke einen vorteilhaften 
Ausdunstungsschutz bietet. Im Vergleich zu den bisher 
bekannten Flussigaufbereitungen von Pigmenten kann 
ein sehr hoher Feststoffanteil mit niedriger Viskositat 
pseudoplastisch in einer wassrigen Suspension stabi!:- 
siert vet Jen, so daB die Zugabe dieser Suspension zu 
dem Beton keine unnotig hohe Wasserzugabe darstellt. 
Dieser Gesichtspunkt ist insbesondere bedeutsam im 
Hinblick auf die Tatsache, daB bt. der Betonhersteliung 
vermehrt groBere Mengen Steinkohlenflugstaube und 
Schmelzkammergnnulate in Verbindung mit Betonvtr- 
flussigern eingesetzt werden, die bereits aufgrund ihrer 
Eigenschaften einen gerin-.ren Wasseranspruch im Be- 
ton herbeifOhren. 

Farbsuspensionen mit den erfindungsgemaBen Zu- 
satzstoffen sedimentieren auch dann nicht, wenn Pig- 
mente mit unterschiedlichen spezifischen Gewichten, 
wie etwa Eisenbxid mit 4,0 bis 5,1 g/cm 3 und RuB mit 
einem spezifischen Gewicht von 1,0 g/cm 3 venvendet 
werden. Die S»jspenb. : oneji der verschiedenen Farbtont 
konnen auch untereinander gemischt wero>n, ohne daB 
eine Sedimentation einsetzt. Die Zugabe eines Frost- 
schutzmittels ist ohne weiteres mflglich. Substituierende 
Mittel, wie etwa Quarzmehle oder Flugstaube, k6nnen 
in Kombiriation mit Farbpigmenten verwendet werden. 
Es hat sich gezeigt, daB die Farbidentitat bei konstan- 
tem PigmentanteiJ wese.nlich verbessert wird. 

Die Wirksamkeii des Zusatzstoffes beruht auf einem 
kolloidalen Losungskonzentrat. 



